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STUCCO SPATOLABILE METAL

Estuco de poliéster de dos componentes

nDescripcion

STUCCO SPATOLABILE METAL es uno estuco bicomponente en
pasta facilmente trabajable, a base de resinas de poliéster
insaturadas. Es adecuado para realizar cualquier tipo de
intervencién sobre soportes de madera, como la reconstruccion
de piezas faltantes incluso de grandes dimensiones, lechada,
acabado, etc. Cualquier espesor final se puede obtener aplicando
varias capas a pocos minutos de distancia. Se endurece
rapidamente mediante la adiciéon del catalizador adecuado;
después de endurecer se puede aserrar, planificar, perforar, lijar
exactamente como si fuera madera. Es reparable con la mayoria
de los esmaltes y mordientes normalmente disponibles en el
mercado.

nCaracteristicas

de 2 a 3 % de endurecedor

Relacién de catalisis

Color Roble / Douglas Light / Rojo nogal/
Ral 8028 / Negro

DILUENTE NITRO o DILUENTE

ACETONE
1 a20°Cy 65% de H.R.
3 en contenedores originales cerrados y mantenidos a temperatura entre los
+10°Cy +25°C

nModalidad de utilizacion

Sustratos adecuados

Madera de cualquier tipo, siempre que se trate como se indica a
continuacion.

Preparacion del sustrato

La superficie debe estar seca, libre de polvo, tierra, suciedad,
putrefaccién, pinturas y ceras viejas. La madera debe ser
compacta, tener una alta resistencia mecdnica y tener una
humedad entre 8y 15%. En el caso de sustratos dificiles de limpiar,
considere una fase de chorro de arena y el aislamiento posterior.
Método de aplicacion

llana.

preparacion del producto

Anadir el endurecedor al relleno en relacién con la temperatura
ambiente y el tiempo de gelificacién deseado: 3% a 10 °C, 2,5% a
10°C, 2% a 20 °C.

Instrucciones de uso

Amasar bien y aplicar adhiriendo la masilla al soporte ejerciendo
una ligera presién sobre la paleta. Las capas gruesas deben
aplicarse en dos o mas capas, la siguiente capa debe aplicarse
cuando la anterior ya estd endurecida y enfriada. Para capas
delgadas o en caso de bajas temperaturas, los tiempos de espera
para lijar y pintar son mas largos que los indicados en las
caracteristicas técnicas. Para el lijado recomendamos el uso de los
siguientes papeles de lijado: P80, P120, P180, P240.

Repintable

Después de 2 horas a 20°C en espesor medio.

Limpieza

Las herramientas de trabajo deben limpiarse inmediatamente con
disolventes tipo DILUENTE NITRO y DILUENTE ACETONA.

nElementos de la etiqueta

- Para mds informacion sobre el uso seguro del producto, se recomienda
consultar la dltima version de la Ficha de Datos de Seguridad.

Damos estas informaciones como nuestros mejores conocimientos tecnicos y applicativos. Siendo de caracter general no vinculan a nuestra sociedad. Cada caso especifico tendra que
ser puesto a una prueva pratica para el utilizador que se lieva la completa responsabilidad del exito final de su trabajo.




